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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

SYSTEME D’AUTOMATISATION INDUSTRIELLE —
SPECIFICATION DE MESSAGERIE INDUSTRIELLE -

Partie 6: Norme d’accompagnement
pour la conduite de procédé

AVANT-PROPOS

1) La CEl (Commission Electrotechnique Internationale) est une organisati
composée de 'ensemble des comités électrotechniques nationaux (C¢

étroitement avec IOrganlsahon Internationale de
accord entre les deux organisations.

506-6 a 6té établie par le sous-comité 65C: Communi-
Studes 65 de la CEl: Mesure et commande dans les

La Normr 3
cations nu ique

processus industriels.

Le texte tte n e ast issu des documents suivants:
DIs Rapport de vote
65C(BC)35 65C(BC)38

Le rapport de vote indiqué dans le tableau ci-dessus donne toute information sur le vote
ayant abouti a I'approbation de cette norme.

L'ISO/IEC 9506 comprend les parties suivantes, présentées sous le titre général Systéme
d’automatisation industrielle — Spécification de messagerie industrielle:
- Partie 1: 1990, Définition de service (publiée actuellement en anglais seulement)

-~ Partie 2: 1990, Spécification de protocole (publiée actuellement en anglais
seulement)

— Partie 3: 1991, Norme d’accompagnement pour la robotique (publiée actuellement
en anglais seulement)
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

INDUSTRIAL AUTOMATION SYSTEMS -
MANUFACTURING MESSAGE SPECIFICATION —

Part 6: Companion Standard for Process Control

FOREWORD

preparatlon is entrusted to technical committees; any IEC National
dealt with may participate in this preparatory work. International

ment between the two organizations.

2) The formal decisions or agreements of the

Any divergence between the
clearly indicated in the latt

International Stan
Digital communications
and control.

The text of this‘stan the foliowing documents:

X\} DIS Report on voting

65C(C0)35 65C(C0)38

Full information on the voting for the approval of this standard can be found in the report
on voting indicated in the above table.

ISO/IEC 9506 consists of the following parts, under the general title Industrial automation
systems — Manufacturing message specification:

— Part 1: 1990, Service definition
— Part 2: 1990, Protocol specification

— Part 3: 1991, Companion standard for robotics
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- Partie 4: 1992, Norme d’accompagnement pour la commande numérique (publiée
en anglais seulement) :

— Partie 5: 199X (& I'étude)
— Partie 6: 1994, Norme d’accompagnement pour la conduite de procéde.

Il est recommandé d'utiliser cette partie de la norme lorsque les systémes de commande
de procédé sont reliés & un réseau employant les services et le protocole de MMS. En
liaison avec MMS et ses autres normes d’accompagnement, la présente partie de cette
norme permettra F'interconnexion en réseau de différentes classes de dispositifs program-
mables sur le site de 'usine.

L'annexe A fait partie intégrante de cette norme.

Les annexes B, C et D sont données uniquement a titre d’in

C@
S



9506-6 © ISO/IEC:1994 -13-
— Part 4: 1992, Companion standard for numerical control

— Part 5: 199X (under consideration)
— Part 6: 1994, Companion standard for process control.

It is recommended to use this part of the standard when process control systems are
linked to a network using the services and protocol. Together with MMS and its other
companion standards, this part of this Standard will enable the networking of different
classes of programmable devices on the factory floor.

Annex A forms an integral part of this standard.

Annexes B, C and D are for information only.
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INTRODUCTION
Généralités

Le présent document fait partie d’'une norme destinée a faciliter I'interconnexion de systa-
mes informatisés. Elle s’inscrit, au sein de la couche d'application de I'Environnement
d’interconnexion de Systémes Ouverts, comme un élément de service d’application (ASE)
complémentaires aux autres normes apparentées, dans le cadre du modéle de référence de
base pour linterconnexion de systemes ouverts (ISO 7498).

le biais d’un mini-
terconnexion de

Le but de linterconnexion de systdémes ouverts est de permettre,
mum d'accords techniques en dehors des normes d’interconne
systémes informatisés:

a) de fabricants différents;

b) utilisant des gestions systémes différents;

¢) de niveaux de complexité différents;

d) dont la progressivité de mise en oeuvre ¢
Cette partie de I'ISO/IEC 9506 traite

d’équipements programmables de
triels utilisés dans I'industrie dé

Objet

L’objet de cette p &s d favoriser l'utilisation de la Spécification de
Messagerie Industri 6-1 et 'ISO/IEC 9506-2, pour les applications
de Contrble-Cor

Cette par@ : 06 est une norme d’accompagnement de la Spécification de
Messagerie I ielle AS). \Elie utilise 6galement et fait référence a la norme de Défi-

nition des Eléme g Se de Contrdle d’Association (ISO 8649) dont elle intégre les
dispositions\ af @ réaliserles objectifs de la Spécification de Messagerie Industrielie.
Dans Controle-Commande de Procédé, trois formes de communi-
c reconnues; elles sont groupées par classes dans la figure 1 et décrites
ci-desso

Contréle-Commande de procédé (SCC) ou communication entre un calculateur et un
systéme réparti de Contréle-Commande de procédé (SNCC). Le calculateur exécute
des fonctions de haut niveau qui ne font pas partie des fonctionnalités du SCC ou du
SNCC. Il est admis que ces fonctions comprennent la supervision, le suivi et la gestion
de production, le télédiagnostic, les conseils de systéme expert ou toute combinaison
de ces fonctions ou d’autres fonctions non contenues dans le SCC ou SNCC spécifique
utilisé pour servir I'application. La communication dans un SNCC peut étre propre au
fabricant du SNCC, auquel cas une passerelle est nécessaire au niveau du SNCC pour
assurer des services et des protocoles de communication conformes & la présente

. partie de I'ISO/IEC 9506. Il n'est pas exclu que les fonctions de passerelie résident
dans un équipement spécial au niveau du SNCC ou partagent un équipement SNCC
avec d'autres fonctionnalités. La communication au moyen d'une passerelle peut étre
utilisée pour relier des systdmes SCC, des systdmes SNCC ou les deux 2 la fois, si
nécessaire.



9506-6 © ISO/IEC:1994 -15-

INTRODUCTION

General

This document is a part of a standard developed to facilitate the interconnection of infor-
mation processing systems. It is positioned within the application layer of the Open
Systems Interconnection environment as an application service element (ASE) with
respect to other related standards by the basic reference model for open systems inter-
connection (ISO 7498).

systems:

a) from different manutacturers;

b) under ditferent managements;

c) of different levels of complexity;

d) of different evolutionary implementations.

This part of ISO/IEC 9506 is concerned with theton icati interworking of
programmable devices of industrial proCe ¢ ilized in the process
industries.
Purpose

ment the use of the Manufacturing
9506-2, for process control appli-

The purpose of this part o
Message Specification, 1SO/I
cations.

This part of ISO/IE NLX: g andard to the Manufacturing Message Specifi-
cation (MMS). It alge : pferences the Association Control Service Element
Definition (ISO 8649 assumes in order to accomplish the aims of the
Manufacturing Message ¢ pec ification. In the Process Control Envnronment three forms of
communication ‘g : 3

follows:

Class A - Communications between a computer and a process control system (PCS),
or communications_between a computer and a distributed process control system
(DCS). The computer performs higher level functions which are not part of the PCS or
DCS functionality. These functions may include supervisory control, production control
and management, remote diagnosis, expert system advice, or any combination of these
or other functions not contained within the specific PCS or DCS employed to serve the
application. Communications within a DCS may be proprietary to the manufacturer of
the DCS, in which case a gateway is required at the DCS to provide communications
services and protocols in conformance with this part of ISO/IEC 9506. The gateway
functions may reside within a special device at the DCS or may share a DCS device
with other functionality. Communications with a gateway may be used to connect PCS
systems, or DCS systems, or both where necessary. '
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Classe B - Communication entre les équipements constitutifs du SNCC. Le SNCC est
constitué d'équipements de divers fabricants et la communication entre ces
équipements utilise les services et le protocole spécifiés dans la présente partie de
I'ISO/IEC 9506.

Classe C - Communication entre un SCC ou un SNCC et des équipements utilisateur
tels que des capteurs, des actionneurs et des multiplexeurs de terrain, ainsi que la
* communication entre équipements de terrain.

La description de I'application, dans larticle 5 de la présente partie de I'ISO/IEC 9506,
traite principalement de la communication de classe A. Cette description peut en partie
s’appliquer & la communication de classe B. L’interconnexion de systémes satisfaisant a
la présente partie de I'lSO/IEC 9506 et de systémes prenant en charge-la communication
de classe C peut faire I'objet d’autres efforts de normalisation, pafe B, dans le cadre
des travaux relatifs au Bus de terrain.

Calculateurs
centraux

lasse C Classe C
CEl 406/94

Figure 1 — Classes de communication

La présente partie de I'ISO/IEC 9506 met particuli¢rement I'accent sur la communication
nécessaire a la réalisation des fonctions de supervision, de surveillance et de Contréle-
Commande, appelée communication de classe A. Les caractéristiques spécifiques de ce
type de communication comprennent, de maniére non limitative:

a) les communications homologue entre calculateurs de mises en oeuvre diverses, uti-
lisés pour le Contréle-Commande et la gestion de la production et divers systémes
de Contrdle-Commande de procédé;

b) l'accés aux Blocs fonctionnels de Contrdle-Commande et de supervision ainsi qu’'a
leurs attributs pour obtenir un meilleur Contréle-Commande;

c) les communications d’homologue & homologue avec d’autres équipements utilisés
dans des applications de Contréle-Commande de procédé, telles que les contrd-
leurs programmables.
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Class B - Communications between the component devices of the DCS. The DCS is
composed of devices from multipie manufacturers, and communications between
devices take place using the services and protocol specified by this part of
ISO/IEC 9506.

Class C - Communications between a PCS or a DCS and field devices including
sensors, actuators and field multiplexers, as well as communication between field
devices. .

The application description in clause 5 of this part of ISO/IEC 9506 focuses primarily on
class A communications. The description may be partially applicable to class B communi-
cations. Interworking of systems conforming to this part of ISO/IEC 9506 and systems

supporting Class C communications may be the subject of other standardi efforts,
e.g. the International Fieldbus work. '

Host
computers
Clas P/ >(>|ass A
Class B ( 1 Class Class B
DCS or PCS

systems

N o~

Q Clss \> Class C

Field devices

IEC 406/94

Figure 1 — Classes of communications

This part of ISO/IEC 9506 emphasizes communications in support of supervisory monitor-
ing and control, or class A communications. Specific features of this communication
include, but are not limited to:

a) peer to peer communications between computers of various implementations, used
for production control and management, and various process control systems;

b) access to control and monitoring Blocks and their attributes for the purpose of
achieving improved control; : :

c) peer to peer communication with other equipment used in the process control
application, such as programmable controllers.
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SY§TEMES D’AUTOMATISATION INDUSTRIELLE -
SPECIFICATION DE MESSAGERIE INDUSTRIELLE -

Partie 6: Norme d’accompagnement
pour la conduite de procédé

1 Domaine d’application

La présente partie de I'lSO/IEC 9506 décrit I'utilisation de la

deification de Messagerie
Industrielle dans I’Environnement de Contréle-Commande de s

I'article 5.

La présente
serveur, i

ement programmable utilisé en Contréle-Commande de procédé,
programmables En outre, elle peut également &tre utilisée entre

ié de I'ISO/IEC 9506 est une norme d’accompagnement de la Spécifica-

v agerie Industrielle, selon I'ISO/IEC 9506-1 et I'ISO/IEC 9506-2, congue pour
permettre la“communication de messages vers et & partir des contréleurs programmables
dans un environnement d'applications de Contréle-Commandes de procédé intégrées.
Dans la présente partie de I'lSO/IEC 95086, il est fait référence a cet environnement par les
termes Environnement de Contrdle-Commande de Procédé.

La présente partie de I'ISO/IEC 9506 précise une mise en correspondance particuliére de
I'Environnement de Contréle-Commande de Procédé sur le modele d’Equipement Virtuel
de Production (VMD) et décrit I'utilisation des services de Messagerie Industrielle dans
. cet environnement. La présente partie de I'lSO/IEC 9506 prescrit des suppléments aux
services de la Spécification de Messagerie Industrielle permettant de répondre aux
exigences de I’Environnement de Contréle-Commande de Procédé et spécifie un protocole
supplémentaire pour la prise en charge de ces services.
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INDUSTRIAL AUTOMATION SYSTEMS -
MANUFACTURING MESSAGE SPECIFICATION -

Part 6: Companion Standard for Process Control

1 Scope

This part of ISO/IEC 9506 describes the use of the Manufacturing Messag
in the Process Control Environment in terms of:

a) the interaction requirements of process control applications;

of service requests;

d) objects required to be externally
of ISO/IEC 95086, in order to support

cally noted otherwise.

This part of 1ISO/I
programmable equipme

( € and ISO/IEC 9506-2, designed to support messaging
communicatiens ~ programmable devices in an integrated process control
application envirepment, Thi§ environment is referred to in this part of ISO/IEC 9506 as
the Process Control"Environment.

This part of ISO/IEC 9506 specifies a particular mapping of the Process Control Environ-
ment onto the Virtual Manufacturing Device (VMD) model and describes the use of the
Manufacturing Message Specification services within this environment. This part of
ISO/IEC 9506 specifies additions to the services of the Manufacturing Message Specifi-
cation to support the requirements of the Process Control Environment and specifies
additional protocol to support these services.
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2 Références normatives

Les documents normatifs suivants contiennent des dispositions qui, par suite de la
reférence qui y est faite, constituent des dispositions valables pour la présente partie de
I'ISO/IEC 9506. Au moment de la publication, les éditions indiquées étaient en vigueur. Tout
document normatif est sujet & révision et les parties prenantes aux accords fondés sur la
présente partie de I'ISO/IEC 9506 sont invitées & rechercher la possibilité d’appliquer les
editions les plus récentes des documents normatifs indiqués ci-aprés. Les membres de ia
CEI et de I'lSO possédent le registre des Normes internationales en vigueur.

ISO/IEC 646: 1991, Technologies de I'Information - Jeu ISO de
ments pour I'échange d’Information (Publiée actuellement en ang

aractéres codés a 7 é16-

ISO/IEC DIS 7498-1: 1992, Technologies de linformatio

l'interconnexion de systémes ouverts (OSI) - Partie 1: Mo g base

ISO TR 8509: 1987, Systémes de traitement de !'i mation onnexion de systémes
ouverts - Conventions de service

ISO 8649: 1988, Systemes de tralteme j ] terconnexion de systemes
ouverts - Définmon au serwce : 5 s.contréle d’association

ISO 8650: 1988, Systémes dé
ouverts - Spécmcatlon du pro

ISO/IEC 8824; 19

Spécificatian
e

gmes d’automatisation industrielle - Spécification de messa-
1: Définition de service (Publiée actuellement en anglais
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2 Normative references

The following standards contain provisions which, through reference in this text, constitute
provisions of this part of ISO/IEC 9506. At the time of publication, the editions indicated
were valid. All standards are subject to revision, and parties to agreements based on this
part of ISO/IEC 9506 are encouraged to investigate the possibility of applying the most
recent editions of the standards listed below. Members of IEC and ISO maintain registers
of currently valid International Standards.

ISO/IEC 646: 1991, Information processing — ISO 7-bit coded character set for information
interchange

ISO/IEC DIS 7498-1: 1992, Information technology — Open Systems Inte
ence Model — Part 1: Basic Reference Model

col Specification for the Association Cont
Amendment 1: Authentication during assaci,

Specification of Abstract $

ISO/IEC 9506-1: 1@ L



